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A“del lyn CARACTERISTICAS D LOS PRODUCTOS
eCk CARACIERISITCAS b3 [[OS [PRODUCIOS

Andely Teck es una empresa joven y dinamica, que de acuerdo a la necesidades del mercado ofrece productos de alta
calidad, innovadores, precisos y de alta eficiencia energética.

Los refrigeradores Andely Teck son concebidos para producir agua fria para los mercados de:

«  Climatizacion Civil

«  Climatizacion Industrial

* Industria Alimenticia

+ Industria Mecanica y Fundicién

* Industria del Embalaje y Envasado

* Industria del Papel e Impresion

+ Industria de transformacién de Plastico

+ En cualquier mercados donde se requiere enfriamiento de las aguas de proceso

Son unidades MONOBLOQUE, construidos con un concepto MODULAR donde el chiller puede crecer de acuerdo a
las necesidades de la planta y sus futuras expansiones. Los equipos de diferentes capacidades pueden lograrse, por
el concepto de modularidad, afladiendo unidades de 5 - 7.5 - 10 - 12 - 12.5 y 25 Toneladas hasta que la capacidad
deseada sea alcanzada.

Los Refrigeradores Andely Teck utilizan los mejores componentes del mercado, garantizando una alta eficiencia
de operacion y un ahorro energético.

Cooler (Evaporador) de Placas, para una mayor Nuestros equipos cuentan con recubrimiento anti-

precision de temperatura, confiere una excelente corrosivo ACS, lo cual garantiza contra corrosion
intercambio y un alto desempefio garantizando auln en los ambientes més extremos por hasta 3

un alto ahorro energético. anos.

Condensadores de Microcanal, que ademas ULTRASONIC _ .
de garantizar un excelente rendimiento en SENSOR El detector ULTRASONICO de flujo garantiza que la

cualquier tipo de temperatura exterior, utiliza (.) medida exacta de liquido entre al sistema mejorando
menor cantidad de gas refrigerante y permite un asi el desempefio y eficiencia.
alto ahorro energético.

Gas Refrigerante ECOLOGICO R410 A, el cual Control PLC - Touch Screen de 7” con control
reduce emisiones de CO, y respecta las
normativas ambientales actuales
-Adecuado para proyecto con

Certificacion LEED.

. INVERTER Compresores con Inverter, lo cual permite mejor eficiencia, con un desempeno

7 * TIECEINOLOGY constante dependiendo da la carga térmica que el enfriador recibe.

de todas las funciones del refrigerador, puede ser

instalado directamente en el equipo o en forma

remota.



MODRUYLARIDAD

LA MODULARIDAD es la maxima evolucién de nuestros refrigeradores y
representa un sistema que se adapta con extrema flexibilidad a las
necesidades de la planta y de instalacion.

Los refrigeradores pueden ser utilizados de manera individual o
acoplados entre si, para desarrollar la potencia requerida.

Las ventajas de tener un equipo modular son:

Confiable: En caso de falla en un médulo, los otros trabajaran de forma
autébnoma, ya que cada modulo es independiente y es equipado con un
tablero eléctrico, compresores y circuito independiente.

Flexible: Se adapta a las necesidades de desarrollo de la planta.
Su potencia puede ser incrementada en el tiempo de manera sencilla 'y
econdmica.

Compacto: Ocupa espacios reducidos en comparacién a enfriadores

de la misma potencia. Gracias su disefio compacto, cada médulo puede
ser transportado por medio de montacargas, elevadores y/o pequefios
carritos. Y ensamblando en el lugar establecido de instalacion la potencia
requerida a la planta.

Adaptable: Con muchas posibilidades de acoplamiento, los enfriadores
pueden ser utilizados en ambientes muy diferentes entre ellos..

Connectivity

o
lnternet

El control electrénico de nuestros equipos es de Ultima
generacion y totalmente avanzado, con una
conectividad total a Internet es posible realizar de
manera remota varias operaciones, entre las cuales:

«  Supervisién de la unidad

+  Control de Estatus de Mantenimiento
+  Solucién de Problemas

«  Andlisis del rendimiento

+  Control Remoto del equipo

De esta forma se soluciona cualquier situacion de
manera rapida y eficiente.

Ademas, con el sistema CONFORT CONTROL es
posible adjustar en sistemas de aire condicionados a
la temperatura ideal directamente desde el dispositivo
movil.
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+ Chiller Enfriado por Aire
« Capacidades de 3,5, 6, 8 y 10 Ton.

« Configuracion Modular hasta 25 Tons.

+ Micro Controlador Digital

« Estructura con descarga horizontal

« Compresores Scroll Inverter / Fijo

+ Voltaje 220/1/60

« Voltaje 220/3/60

« Voltaje 440/3/60

+ Disponible en Frio y Bomba de Calor

« Conexion Modbus / BACnet /
Lonworks (Accesorio)

+ Ventilador Axial Fijo y Variable

- Vélvula de Balanceo de flujo

Capacidad Tons

Andel
a0

* Refrigerante R410a

- Certificacion AHRI

- Certificacion ETL (En proceso)

» Recubrimiento Adsil

- Véalvula de Restriccion de Flujo

« Pintura 1500 hrs. Camara Salina

+ Recuperacién de Calor*

- Sensor de Flujo Ultrasénico

« Médulo de Bombeo (Variable / Fijo)

» Cumple con ASHRAE 90.1

» Equipo preparado para Proyectos
LEED

* Descarga Vertical™*

3 110 432" 66 25%” 105 417
5 110 432" 66 25%” 105 417
6 110 432" 66 25%” 210 81”
8 110 432" 66 25%” 210 81”
10 110 4312” 66 25%” 2103 81”

« Chiller Modular Enfriado por Aire

- Capacidades 5, 7.5 y 10 Toneladas

« Configuracion Modular hasta 50 Ton.

- Certificacién AHRI

« Certificacién ETL

+ Cumple con ASHRAE 90.1

« Equipo preparado para proyectos
LEED

« Compresores Scroll Inverter / Fijo

+ Voltaje 220/3/60

« Voltaje 440/3/60

* Disponible en Frio y Heatpump

- Conexion via Ethernet / Internet

+ Condensador Microchannel

« Conexion Modbus / BACnet /
Lonworks - (Accesorio)

« Ventilador Axial Variable y Fijo

« Refrigerante R410A

+ Recubrimiento Adsil

- Vélvula de Balanceo de Flujo

« Pintura 1500 hrs. Cama Salina

- Sensor de Flujo Ultrasénico

« Touch Screen

- Recuperacién de Calor*

+ Conexion a un solo Punto

+ Médulo de Bombeo Variable / Fijo

« Ensamble modular de 1 sola pieza

+ Sensores de Fuego, Humo e
Inundacién**

Capacidad Tons anche Lardo
cm pulg cm pulg
5 68 27" 82 32 170 | 67
7.5 79 31" 82 32 170 | 67
10 98 38.5” 82 32 170 | 67

** ancional
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+ Chiller Modular Enfriado por Agua + Conexién a un solo punto

« Capacidades 5, 7.5, 10 y 12.5 Tons. « Conexién Modbus / BACnet /

- Configuracion Modular hasta 50 Tons. Lonworks (Accesorio)

« Certificacion AHRI * Refrigerante R410A

- Certificacion ETL « Recubrimiento Adsil

« Cumple con ASHRAE 90.1 - Vavula de Balanceo de Flujo
 Equipo listo para Proyectos LEED « Pintura 1500 hrs Camara Salina
« Compresores Scroll Inverter / Fijo « Sensor de Flujo Sénico

« Voltaje 220/3/60 « Touch Screen

+ Voltaje 440/3/60 « Eficiencia Premium 13+ EER

- Disponible en Frio y Bomba de Calor « Ensamble modular de 1 sola pieza
- Conexion via Ethernet / Internet « Sensores de Fuego, Humo e

* Bombeo Variable y Fijo Inundacién**

« Recuperacién de Calor + Condensador Mejorado™

; Ancho Largo Alto
Capacidad Tons 9

cm pulg cm pulg cm pulg

5 102 40 87 347 120 | 475

7.5 102 407 87 347 120 | 475

10 102 40 87 347 120 | 475
’ 3
4 - A

~ & - - = -\

« Chiller Modular Enfriador por Aire + Ventilador Centrifugo Variable y Fijo**
+ Capacidades 5, 7.5y 10 Toneladas - Refrigerante R410A

« Configuraciéon Modular hasta 50 Ton. « Recubrimiento Adsil

- Certificacion AHRI « Vélvula de Balanceo de Flujo

« Certificacion ETL « Pintura 1500 hrs Camara Salina

« Equipo listo para proyectos LEED « Sensor de Flujo Soénico

« Compresores Scroll Inverter / Fijo « Ensamble modular de 1 sola pieza

« Voltaje 220/3/60 « Mddulo de bombeo Variable / Fijo

« Voltaje 440/3/60 « Touch Screen

- Disponible en Frio y Bomba - Sensores de Fuego, Humo e Inundacion**
de Calor * Refrigerante R410A

« Conexién a un solo punto - Vélvula de Balanceo de Flujo

« Conexidn via Ethernet / Internet « Pintura 1500 hrs Camara Salina

+ Condensador Microchiller « Sensor de Flujo Ultrasénico

+ Recuperacion de Calor « Ensamble modular de 1 sola pieza

 Conexién Modbus / BACnet / + Médulo de bombeo Variable / Fijo
Lonworks (Accesorio) + Touch Screen

*%

+ Sensores de Fuego, Humo e Inundacién

Capacidad Tons Ancho Largo Alto

cm pulg cm pulg cm pulg
5 68 o7 82 32’ 170 67”
7.5 79 31” 82 32" 170 67"

M @&:’MD @ TRIFUG @ 10 98 38.5” 82 32" 170 677

** nancional
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* Chiller Modular Enfriado por Aire

* Capacidad de 25 Toneladas

+ Configuracion modular hasta 350 Tons.
+ Certificacién AHRI

: « Certificacion ETL

* Equipo listo para Proyectos LEED

» Compresores Scroll Inverter / Fijo

+ Voltaje 220/3/60

+ Voltaje 440/3/60

+ Disponible en solo Frio / Bomba de
Calor

+ Conexiodn via Ethernet / Internet

* Uso Exterior

* Filtro de residuos

» Condensador Microchannel

Capacidad Tons
cm

Andel
—te%lz

+ Conexion Modbus / BACnet /
Lonworks (Accesorio)

* Ventilador Axial Variable y Fijo

« Véalvula de Flujo Aislado

+ Conexion a un solo Punto

* Refrigerante R410A

* Recubrimiento Adsil

« Véalvula de Balanceo de Flujo

* Ensamble modular de 1 sola pieza

* Pintura 1500 hrs Camara Salina

* Touch Screen

* Recuperacién de Calor*™

« Médulo de Bombeo fijo y variable**

* Sensores de Fuego, Humo e
Inundacion**

Ancho Largo Alto

25 83

pulg cm pulg cm pulg
325" 221 87" 221 87"

» Paquete Adosado al Muro

* Capacidades 2, 3, 4y 5 Tons.

« Certificacion AHRI

« Certificacion ETL

* Equipo listo para proyectos LEED

« Compresores Scroll Inverter / 2 Etapas
/ Fijo

* Voltaje 220/1/60

+ Voltaje 220/3/60

* Voltaje 440/3/60

* Micro Controlador Digital

* Disefio Anti Bandalismo

« Frio y Heatpump

« Inyeccion de Aire y Retorno
Configurable

* Recubrimiento Adsil

« Conexion via PC / Smartphone /
Tablet* (Ethernet / Internet)

* Refrigerante R410A

« Pintura 1500 hrs Camara Salina

+ Conexion Modbus / BACnet /
Lonworks (Accesorio)

* Compatibilidad SMPT

Opciones:

* Pantalla LCD y Touch Screen

* Free Cooling

* Electronic Heat

Capacidad Tons Ancho Largo Alto
cm pulg cm pulg cm pulg
2 105 41 W 62 24" 210 | 825
3 105 41 % 62 24 210 | 82.5
4 105 41 W 62 24" 210 | 825
5 105 41 W 62 24" 210 | 825

** Anninnal



Contactanos

e info@andely.mx
R, +461-221-3306

@& andely.mx
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